
モーターによるジャッキ式加圧のため、加

圧の制御が精度良く行え、加圧衝撃の緩

和や加圧速度の制御に優れています。

加熱板は、アルミに鋳込んだヒーターと一

体化しているため、熱効率も良く面内の温

度分布に優れた性能を発揮します。
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： 最 大 2 0 k N （ オ ー ダ ー 可 ）
： 5 0 N
： 2 5 0 * 2 5 0 m m
： モ ー タ ー 付 パ ワ ー ジ ャ ッ キ 式
： 1 5 0 m m
： 上 下 限 設 定 に よ る O N / O F F 制 御
： 常 用 3 0 0 ℃
： プ ロ グ ラ ム 温 度 設 定 式 （ 加 圧 動 作 と 連 動 ）
： 1 . 8 k W  * 2
： ロ ー ド セ ル 保 満 　 M i n  5 L / 分
： A C 2 0 0 V  単 相 　 2 0 A
： 6 0 0 * 8 0 0 * 1 5 0 0 m m
： 約 1 2 0 k g

model: G-12RS2000

o 低加圧域の加圧が高精度に行える

o ロードセルで加圧量を直接検出

o 加圧はデジタルで設定

o プログラム式温度制御でキメ細かい制御

が可能

o 水冷冷却板が取り付け可能（オプション）

o 加圧板間並行度は200ミクロン以内

o 加圧板面は機械研削仕上げ


